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1. WSTEP

Przedktadamy Panstwu instrukcje obstugi, w ktorej sg podane dane i zalecenia
dotyczgce montazu, prawidtowego ustawienia i wprowadzenia do eksploatacji
urzgdzenia, oraz zalecenia dotyczgce jego obstugi i utrzymania. Niniejsza
dokumentacja jest przeznaczona dla wszystkich pracownikow, ktorzy stykajg sie
z urzgdzeniem. Nalezy przeczyta¢ uwaznie calg instrukcje, poniewaz ewentualna
nieznajomos¢ zasad obstugi i utrzymania moze prowadzi¢ do usterek urzagdzenia i
zagrozen.

Wszelkie dane podane w niniejszej instrukcji i w dokumentacji przekazanej wraz
z urzgdzeniem sg wiasnoscig intelektualng producenta i mogg by¢é wykorzystywane
wytgcznie do celdéw uzytkowania urzgdzenia. Ich naduzycie do innych celéw niesie ze
sobg odpowiedzialnos¢ wedtug przepiséw prawnych.

Uzytkownik jest obowigzany doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi i
przestrzega¢ wymagan dotyczgcych eksploatacji, obstugi i utrzymania.

Uktad sterowania zaworem
Typ urzadzenia kulowym Porabka

510087 08149 HZ1
510623 08879 HZ2
Numer fabryczny: 513489 12722 HZ3
513782 12723 HZ4

Rok produkcji 2019

Adres producenta HYDAC, spol. s r.o.
391 11 Plana nad LuzZnici e-mail: hydac@hydac.cz
Kanadska 794 Tel.: 00420 381 201 711
Republika Czeska Fax: 00420 381 211 525
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Inne informacje:
Symbole ostrzegawcze:

Niebezpieczenstwo — powazny

uraz lub $mieré.

Te obrazki ostrzegawcze lub instrukcje
ostrzegajg przed niebezpiecznymi
sytuacjami, ktére w razie ich
niedotrzymania mogg prowadzi¢ do
Smierci lub ciezkiego urazu.

Ostrzezenie — ciezki uraz lub $mierc.
Ta instrukcja ostrzega przed sytuacja,
ktéra w razie jej niedotrzymania moze
prowadzi¢ do ciezkiego urazu lub
S$mierci, lub do powaznego
uszkodzenia zdrowia.

Uwaga — maty lub $rednio ciezki uraz
Ta instrukcja ostrzega przed sytuacja,
ktéra w razie jej niedotrzymania moze
prowadzi¢ do matego lub srednio

ciezkiego urazu/uszkodzenia zdrowia.

Zalecenie — zwraca uwage na
mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktéra
mogtaby prowadzi¢ do uszkodzenia
urzgdzenia.

A twaga
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2. UZYTKOWANIE URZADZENIA

2.1 Oczekiwany poziom obstuqgi

Prace na urzgdzenia mogg wykonywac¢ wytgcznie osoby spetniajgce ustawowy wiek
I stan zdrowia. Na urzgdzeniu mogg pracowac protokolarnie wytgcznie wyszkolone,
pouczone i wyznaczone przez uzytkownika osoby. Po uzgodnieniu szkolenie os6b moze
przeprowadzi¢ producent. Uzytkownik musi jednoznacznie okresli¢ zakres obowigzkdw
dla os6b obstugujgcych, wykonujgcych prace przygotowawcze, utrzymanie i naprawy.
Utrzymanie i naprawy urzgdzenia mogg przeprowadza¢ wytgcznie osoby, ktére
spetniaja:
Wyksztatcenie fachowe z doswiadczeniem w branzy.
Doskonatg znajomos¢ wszystkich przepisbw bezpieczenstwa zwigzanych z
wykonywaniem powierzonej pracy.

2.2 Normalny zakres i sposob uzytkowania

Uklad sterowania zaworem kulowym jest przeznaczony jako zrédto oleju pod
cisnieniem dla obwodow hydraulicznych zaworu kulowego produkowanego przez firme
CKD Blansko Holding a.s.

Bezpieczna i ekonomiczna eksploatacja tego urzadzenia jest mozliwa tylko pod
warunkiem scistego przestrzegania instrukcji obstugi.

To urzadzenie nie jest przeznaczone i zdolne do samodzielnej pracy. Jest
przeznaczone do wbudowania do maszyny. Za inne wykorzystanie urzgdzenia, czesci
urzgdzenia i niezaakceptowane zmiany firma Hydac nie ponosi odpowiedzialnosci.

2.3 Umieszczenie

Obudowa uktadu sterowania zaworem kulowym jest umieszczona na poziomie
maszynowni tuz w poblizu zaworu kulowego.

2.4 Srodowisko eksploataciji

2.4.1 Przepisane srodowisko eksploatacji

Urzagdzenie hydrauliczne nie wymaga innego srodowiska pracy, niz normalne
urzgdzenia produkcyjne. Nie jest konieczne Zzadne oddzielne pomieszczenie. Jednak
jest niezbedne takie umieszczenie i zapewnienie porzadku wokot urzgdzenia, aby byto
zapewnione miejsce na utrzymanie i regulacje urzadzenia.

2.4.2 Wplyw urzadzenia na srodowisko pracy

Jezeli dojdzie do rozlania oleju poza agregat (np. w kanale rurowym w wyniku
nieszczelnosci potgczenia), zaleca sie plamy oleju likwidowac trocinami lub sorbentem
VAPEX lub innym sorbentem.
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2.4.3 Wpltyw urzadzenia na srodowisko pracy w sytuacjach awaryjnych

W razie wycieku oleju poza wanng postepowac jak w razie awarii z produktami
ropopochodnymi. Podczas unieszkodliwiania postepowa¢ zgodnie 2z przepisami
prawnymi obowigzujgcymi w kraju uzytkownika (chodzi o szczegdty obchodzenia sie z

odpadami).
2.4.4 Ochrona $rodowiska

Podczas wszystkich prac na urzgadzeniu nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisow o ochronie srodowiska.

Wymieniajgc olej hydrauliczny i wktady filtracyjne przestrzega¢ przepisow
dotyczgcych ich likwidacji z uwzglednieniem warunkow lokalnych.

Likwidujgc odpady nalezy uwzglednia¢ mozliwe zagrozenia dla zdrowia i
szkodliwos¢ dla otoczenia.

W razie wycieku oleju hydraulicznego natychmiast zatrzymac urzgdzenie i
postepowaé zgodnie z przepisami dotyczgcymi usuwania nastepstw awarii
z produktami ropopochodnymi. Nowe uruchomienie i zalecenia dla obstugi
realizowac¢ dopiero po usunieciu przyczyn awarii!

2.4.5 Likwidacja odpadow

Zakres obowigzywania

Ponizsze zalecenia dotyczg urzgdzen hydraulicznych eksploatowanych z
substancjami, ktére zagrazajg wodzie.

Trzeba przestrzega¢é wszelkich przepisow krajowych i miedzynarodowych
dotyczgcych manipulacji z tymi substancjami, zwlaszcza w nastepujgcych
przypadkach:

Likwidacja

Uzyte oleje wysokiej jako$ci drugiej rafinacji nadajg sie do recyklingu.

Recykling jest mozliwy tylko wtedy, kiedy w oleju nie ma Zzadnych domieszek
olejéw innej kategorii lub odpadéw. Takie domieszki sg niedopuszczalne.
Recykling zuzytych olejéw jest ekologiczny i powinien byé stosowany w jak
najwiekszej skali.

Wyciekly ptyn hydrauliczny musi zosta¢ natychmiast usuniety z pomocag
odpowiednich szmat lub sorbentéw. Powstaly odpad musi zostaé zlikwidowany
przez specjalistyczng firme.

Nalezytg likwidacje substancji pomocniczych i eksploatacyjnych zapewni
uzytkownik. Potrzebne zalecenia sg podane w kartach charakterystyki.
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3. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

3.1 Parametry techniczne

elektromagnesow rozdzielaczy

Parametr Jednostka Wartosc
Ptyn roboczy Remiz TU46
Pojemnosé zbiornika dm?® 80
Czystos¢ ptynu  hydraulicznego ISO
wedtug 4406:1999 18/16/13

NAS 1638 7

Cisnienie znamionowe bar 160
Zakres temperatur ptynu roboczego °C 20 (9,75 mA)-60
Min. temperatura ptynu roboczego w °C 20
chwili uruchamiania
Dostarczana ilo§¢ przez generatory dm®min 5
hydrauliczne
Moc silnika kW 1,1
Wydajno$¢ pompy cieczy chtodzacej kw
silnika
Catkowita moc zainstalowana kW 2,7
Pojemnosc¢ akumulatora dm?® 2x32
Napetniania masowy akumulatora - Azot Np- 99%
Napiecie silnika elektrycznego V/Hz 400/50
Napiecie sterowania VDC 220
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3.2 Krotki opis

Obudowa uktadu sterowania zaworem kulowym sktada sie z nierdzewnej konstrukciji
spawanej z cokotem ze stali weglowej. Wewnatrz obudowy znajduje sie jednolity
system sterowania zaworem kulowym wraz z zabudowanym agregatem.

Agregat hydrauliczny jest wyposazony w dwie jednostki pomp z osadzonymi
pompami zebatymi (P01-020.1, P02-020.2) oraz silnikami elektrycznymi (EM01-023.1,
EMO02-023.2) o mocy 1,1 kW. Stan poziomu oleju v agregacie jest kontrolowany przez
czujniki poziomu (LS03-029) i (LS04-036). Jakos¢ oleju jest monitorowana przez
aquasensor (AS01-025). Do ogrzewania oleju uzyto grzejnika (GR01-010), a
temperature oleju kontroluje czujnik termostatyczny (TS01-011). W celu zapobiezenia
przedostaniu sie zanieczyszczenh do wnetrza zbiornika, zastosowano na agregacie filtr
powietrza (F09-028). Do spuszczania oleju ze zbiornika stuzy kurek kulowy (BV01-017).
Do zabezpieczenia cisnienia na stronie ttocznej pomp stuzg zawory bezpieczenstwa
(V01-013.1, V02-013.2). Do filtracji oleju pod cisnieniem uzyto podwdjnego filtra (FO8-
027) z wytgcznikiem réznicowym zatkania filtra (PD05-030). Do akumulacji oleju pod
cisnieniem stuzg dwa akumulatory prozniowe (AC01-016.1, AC02-016.2) z dwoma
blokami zabezpieczajgcymi (V03-014.1, V04-014.2). Funkcjonowanie zabudowanego
agregatu hydraulicznego opisane jest na schemacie nr 4289923.

Hydrauliczno-mechaniczny system sterowania jest umieszczony wewngtrz obudowy
z wyprowadzeniami do poszczegdlnych obwodow skierowanymi w strone szybu
przechodzgcego przez podtoge, a jego funkcjonowanie jest opisane na schemacie nr
4289921. Zrédtem oleju pod ci$nieniem systemu sterowania jest opisany wyzej agregat.
Zrodtem wody pod cisnieniem jest rura doprowadzajgca wode do turbiny rewersyjne;.
Woda pod cisnieniem jest pobierana w punkcie (PEC 01) przez gtbwng magistrale DN
65 przed kurkiem kulowym. Tu znajdujg sie dwa zamykane na klucz zamkniecia
cisnieniowe (BV01-1510.1, BV02-1510. 2) ze wskaznikiem otwarcia/zamknigcia (GS29-
1506.1, GS30-1510.2). Za powyzszymi zamknieciami gtownymi zlokalizowane sg
gtéwne filtry procesowe z funkcjg automatycznego przeptukiwania (FO1A-1060.1, FO1B-
1060.2). W zestawie powyzszych dwdch filtréw znajdujg sie kolejne zamkniecia (BV04-
1511.1, BV62-1511.2, BV06-1510.3, BV63-1510.4), takze tym razem ze wskaznikiem
pozycji (GS31-1506.3, GS33-1506.4, GS34-1506.5, GS35-1506.6), co jest opisane na
schemacie szczegbtowym 4289921 karta 2. Filtry gtdwne s3g sterowane przez
rozdzielacz trojpozycyjny (V07-1100). Wskazywanie stanu zatkania filtrow gtéwnych jest
kontrolowane przez wskazniki cisnienia (PD01A-1070, PDO01B-1071). Woda pod
cisnieniem jest prowadzona od filtrow gtbwnych do bloku sterowniczego sitownika z
osadzonymi zaworami logicznymi (V10-1010.1, V11-1010.2, V12-1010.3, V13-1010.4) i
pokrywami (V14-1020.1, V15-1020.2, V16-1030.1, V17-1030.2). Powyzsze zawory sg
sterowane przez obwody wody pod cisnieniem zarzgdzane ze skrzyni giéwnej systemu
sterowania. Zroédtem wody pod ciénieniem dla systemu sterowania jest gataz boczna
umieszczona bezposrednio za filtrami gtdwnymi. Do wtoérnej filtracji wody dla systemu
sterowania uzyto filtra z mozliwoscig sterowania recznego (F02-1040.1), ze
wskaznikiem zatkania za pomocg czujnika (1080). Do pomiaréw poszczegdlnych
wartosci cisnienia w systemie sterowania uzyto czujnikow cisnienia (PS01-PS06, 401.1-
401.5, 402, 403 i 406).
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Kolejny niezalezny obwod stanowi wyrOwnanie cisnienia sworznia, gdzie
wykorzystano filtr podwdjny (F03-1050) z kompletem zamknie¢ (BVO07, BV09-12,
1551.1-1551.6).

Jako zrodto wody pod cisnieniem dla doszczelnienia uszczelnienia na topatach
aparatu kierowniczego stuzy magistrala DN 30 z zaworami zamykajgcymi (BV47-BV49-
1851.1-1851.3). Na wejsciu powyzszej magistrali zastosowano filtr zanieczyszczen
grubych (F04-1855) oraz filtr podwéjny (F05-1040).

Sitownik zaworu kulowego jest potgczony z blokiem sterowniczym wezami.
Bezposrednio na sitowniku jest umieszczony blok, na ktérym osadzony jest zawor
(BV21-1701) stuzgcy do mechanicznego zapobiezenia dokonywaniu zmian z zaworem
kulowym. Ponadto na bloku jest osadzony uktad pomiaru cisnienia wody po stronie
pierscienia kotowego i pod ttokiem.

Jako hydrauliczne sprzezenia zwrotne systemu stuzg sterowane mechanicznie
rozdzielacze (V09-1755, V08-1760).

Kontrole stanu gatezi odpadowych mozna przeprowadzi¢ za pomocg wziernikOw
(G01-10-1505).

Pomiary cisnienia wody/oleju sg umozliwione w punktach M01-M35.

Funkcjonowanie catego systemu jest wyobrazone na schemacie 4289921 i 4289923.
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3.3 UTRZYMANIE FILTROW:
FILTRY RFH-3-G-2-M/E-0-N-3-0-1/RH-3-50-D-N-240
(1060.1/FO1A i 1060.2/F01B) uzupetnia schemat 4289921 strona 2

Chodzi o zestaw dwoch filtrow, ktéry petni funkcje dupleksows, to znaczy zawsze jeden
filtr stuzy jako 100% rezerwa. Podczas pracy filtra 1060.1/FO1A sg otwarte gtdwne
zawory kulowe 1511.1/BV0O4 i 1510.4/BV0O6 oraz otwarte zawory kulowe oleju
sterowniczego 1941.1/BV68, 1901.3/BV64 i 1901.4/BV65.

Natomiast filtr 1060.2/FO1B jest nieczynny w wyniku zamkniecia zaworéw kulowych
1511.2/BV62 i 1510.5/BV63 i z zamknietymi zaworami kulowymi oleju sterowniczego
1941.2/BV69, 1931.3/BV66 i 1931.4/BV67.

Filtr przeptukuje sie automatycznie przy kazdym cyklu otwarcia i zamkniecia zaworu
kulowego.

Jezeli dojdzie do zatkania filtra 1060.1/FO1A, jest to sygnalizowane na réznicowym
tgczniku cisnieniowym 1070/PDO1A, obstuga zostaje wezwana do wyczyszczenia i
kontroli wktadow filtra. Jezeli dojdzie do wigczenia tgcznika 1070/PD01B, dochodzi
automatycznie do blokady BP6 opisanej w opisie dziatania zaworu kulowego 9945-332.




Opis techniczny

Strona 12/34 Instrukcja montazowa wedtug ‘Im

2006/42/\WE

Wskazéwki dotyczgce czyszczenia filtra:

W razie potrzeby wyczyszczenia filtra 1060.1/FO1A trzeba postepowac nastepujgco:
Uruchomi¢ filtr 1060.2/FO1B otwierajgc zawory kulowe 1511.2/BV62 i 1510.5/BV63,
nastepnie podtgczy¢ obstuge przeptukiwania otwierajgc zawory kulowe 1941.2/BV69,
1931.3/BV66 i 1931.4/BV67. Nastepnie odtgczyc¢ filtr 1060.1/FO1A zamykajac gtbwne
zawory 1511.1/BV04 i 1510.4/BV0O6 a nastepnie zamykajgc zawory kulowe oleju
sterowniczego 1941.1/BV68, 1901.3/BV64 i 1901.4/BV65. Nastepnie mozna
zdemontowac filtr 1060.1/FO1A z orurowania i stojaka, i po demontazu przeprowadzi¢
kontrole i wyczyszczenie wktadu. Po demontazu rurociggu przeptukiwania zwrotnego
zalecamy zaslepienie srubunku z pomocg korka na odpowiednim srubunku.

Zarekomendowanie: Prace demotnazowe/montazowe filtra mozna wykonywa¢ w
normalnej eksploatacji hydrozespotu bez wzgledu na jego stan pracy. Rekomenduje sie
natomiast ich wykonanie przy odstawionej turbinie. UWAGA odciecie wody sterujacej
zawér nie jest mozliwe bez jego wczesniejszego zablokowania w drodze
mechanicznej.

Przeprowadzajgc montaz postepowa¢ w odwrotnej kolejnosci, niz czyszczenie filtra
1060.2/F01B.
Przeprowadzajgc utrzymanie postepowac wedtug Instrukcji obstugi i utrzymania
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Filtry PFHD-2-G-0-V-0-0/SZ-2-25-D-V (1040.1/F02 i 1040.2/F05)

Chodzi o filtry podwodjne z mozliwoscig przetgczania. Sg one kontrolowane tgcznikiem
cisnieniowym (1080.1/PD02) w przypadku filtra (1040.1/F02) i tgcznikiem
(1080.2/PD04) w przypadku filtra (1040.2/F05). W razie sygnalizacji zatkania filtra
obstuga przestawi dzwignie filtra do przeciwlegtej pozycji, uruchamiajgc w ten sposob
drugi wktad filtra a zatkany wkiad moze zdemontowaé i wyczysci¢ i skontrolowac,
ewentualnie wymieni¢ go. Przed demontazem czesci filtra spusci¢ cisnienie do odpadu
Z pomocg zaworéw kulowych (301.1/BV39) lub (301.2/BV40) w przypadku filtra
(1040.1/F02) lub z pomocg zaworéw kulowych (1551.9/BV57) lub (1551.10/BV58) w
przypadku filtra (1040.2/F05) Strona filtra do demontazu jest oznaczona zielono na
rysunku ilustracyjnym ponizej:

—= -—

Podczas odmulania filtra FO2 nie otwiera¢ catkowicie zaworéw BV39 lub BV40, aby
nie dochodzito do wyraznego spadku ci$nienia na uszczelnieniu roboczym zaworu
kulowego ponizej dopuszczalnej granicy podanej w opisie dziatania zaworu kulowego.

Filtr PFHD-1-G-0-V-0-0/SZ-2-25-D-V ( 1050/F03)

Chodzi o podwajny filtr z mozliwoscig przetgczania. Filtr nie ma kontroli elektroniczne;.
Zaleca sie kontrole filtra co 3 miesigce. Obstuga przestawi dzwignie filtra do
przeciwlegtej pozycji, uruchamiajgc w ten sposob drugi wktad filtra a wktad zatkany
moze zdemontowac, wyczysci¢ i skontrolowac¢, ewentualnie wymieni¢ go. Przed
demontazem czesci filtra spusci¢ cisnienie do odpadu z pomocg zaworoéw kulowych
(1551.7/BV55) lub (1551.8/BV56). Strona filtra do demontazu jest oznaczona zielono na
rysunku ilustracyjnym, ktéry jest umieszczony przy filtrach (1040.1/F02) i (1040.2/F05).
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Filtr D71 118 0100 DN32 ( 1855/F04)

Jest to filtr wstepny. Tego filtra nie wolno czysci¢ pod cisnieniem wody! Zaleca sie
czyszczenie filtra doraznie w trakcie wystgpienia takiej potrzeby, okres czyszczenia
nalezy wyznaczy¢ w oparciu o doswiadczenie eksploatujgcego.

Przed czyszczeniem filtra zamkngé zawory kulowe (1851.1/BV47), (1851.2/BV48) i
(1851.3/BV49). Nastepnie mozna zdemontowac¢ kotnierz filtra i wyjgé wkiad do
wyczyszczenia i kontroli, ewentualnie wymiany.

Filtr FMND BN/HC 40 MDB 10 C 1.0 (027/F08)

Jest to podwdjny filtr oleju. W razie jego zatkania witgczy tgcznik (030/PD05). Obstuga
przestawi dzwignie filtra do drugiej pozycji a wylgczong czesc¢ filtra mozna
zdemontowa¢ wedtug wyobrazenia graficznego na etykiecie umieszczonej wprost na
korpusie filtra. Nastepnie nalezy wymieni¢ wktad filtracyjny, patrz wykaz materiatu.

Filtr BDE 200 G 2 W 1.0 (028/F09)

Jest to filtr powietrza z pochtanianiem wilgoci. Kontrole filtra przeprowadza sie
wzrokowo etykietg porébwnawczg umieszczong na korpusie filtra. Jezeli kolor silica gelu
jest zgodny z kolorem na etykiecie z informacjg wymieni¢ — filtr nalezy zdemontowac i
wymieni¢ na sprawny, patrz wykaz materiatu.

Filtr PFH-1-G-0-V-0-0/SZ-1-25-D-V ( 1521/F10)
Chodzi o prosty filtr. Filtr nie ma kontroli elektronicznej. Zaleca sie kontrole filtra co 1
rok.

POZOSTALE CZESCI DOSTAWY:

W przypadku pozostatych czesci dostawy Hydac nie jest dozwolone manipulowanie ani
inne naprawianie uzytych elementow. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z
serwisem firmowym lub wymieni¢ element na nowy za posrednictwem formularza
zamowieniowego podanego w rozdziale 11.3.

3.4 PRAWIDLOWY STAN ROBOCZY — AGREGAT HYDRAULICZNY

BVv02 + BV03

Zawor kulowy do wypuszczania medium (AH BVO01) jest zamkniety. Agregat jest
napetniony przepisanym medium roboczym (poziom napetnienia na MAX z wytgczonym
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agregatem i pustymi akumulatorami). Temperatura robocza osiggnieta (zabezpiecza
ogrzewanie GRO1 regulowane termostatem TSO01). Zawory bezpieczenstwa (V03, V04)
sg nastawione fabrycznie. Zawory kulowe poz. BV02 i BV03 otwarte. Zamykajgc
poszczegolne zawory BV02, BV0O3 mozna odigczy¢ pompe od uktadu. Filtracje medium
zapewnia podwajny filtr FO8. W razie sygnalizacji wskaznika zatkania (PD05) musi
zosta¢ wymieniony odpowiedni wkitad filtracyjny, ktéry byt do tej pory uzywany.

AH BV0O1

Na stronie olejowej akumulatory poz. AC01 i AC02 sg fadowanie ci$nieniem
systemowym medium. Na stronie azotowej jest konieczne dotrzymanie przepisanego
ciSnienia azotu wedtug schematu hydraulicznego. tadowanie azotem przeprowadzac z
pomocg urzgdzenia FPU azotem przepisanej czysto$ci w punkcie tadowania ,N* (patrz
rysunek). Akumulatory posiadajg bloki bezpieczenstwa V03 i V04. W stanie roboczym
dzwignie wejsciowych zaworéw kulowych (P1) sg w pozycji pionowej (patrz rysunek) a
zawory P2 zamkniete. W razie koniecznosci odtgczenia akumulatora od uktadu trzeba
obrdci¢ dzwignie P1 od 90° (odtgczenie od cisnienia) a nastepnie otworzy¢ dzwignig P2
zawor kulowy do odprezania. Przed demontazem akumulatora jest konieczne otwarcie
odprezania uktadu z pomocg przytgcza pomiarowego M.
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Wartosci nastawienia poszczegoélnych elementow sg opisane w raporcie koncowym
a dla zapewnienia prawidtowego funkcjonowania ukfadu sterowania zaworu kulowego
muszg by¢ bezwarunkowo osiggniete te wartosci.

4. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

4.1 WSTEP

Niniejsze zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa zostaty opracowane zgodnie
z Dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady nr 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006:

4.2 Definicje pojeé

Uzytkownik - jest to osoba fizyczna lub prawna odpowiedzialna za
maszyny eksploatacje maszyny i jej stan techniczny, przestrzeganie norm
(uzytkownik bezpieczenstwa pracy i wkasciwych krajowych norm
maszyny) dotyczgcych eksploatacji maszyny

- jest to osoba wyznaczona przez uzytkownika do kontrolowania
Odpowiedzialna eksploatacji maszyny i jej stanu technicznego, przestrzegania
osoba norm bezpieczenstwa pracy i wtasciwych krajowych norm

dotyczgcych eksploatacji maszyny
- osoba lub osoby, ktére majg za zadanie transport, instalacje,

Utrzymanie . ) i
naprawy i utrzymanie lub czyszczenie maszyny
- osoba lub osoby, ktére majg za zadanie ustawianie maszyny lub
Ustawiacz narzedzia
Obstuga - osoba lub osoby, ktére majg za zadanie biezgcg obstuge

maszyny
- jakiekolwiek miejsce wewnatrz lub na zewngtrz maszyny, w

Niebezpieczne . . . . . .
ktorym osoba jest narazona na niebezpieczenstwo urazu lub

miejsce . .
uszkodzenia zdrowia
Niebezpieczne - Sg miejsca na maszynie, gdzie grozi niebezpieczenstwo urazu
miejsca lub uszkodzenia zdrowia
Naprawa - naprawa wyrobu z mniejszym lub wiekszym zuzyciem, kiedy
P . charakter naprawy nie zmienia pierwotnych parametrow i
urzadzenia

bezpieczenstwa urzadzenia

4.3 Inne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Wszelkie usterki i awarie, ktore wystgpig, nalezy zgtaszaé kierownikowi zmiany i
zapisywa¢ do Dziennika eksploatacyjnego urzadzenia, wraz ze sposobem
zapewnienia naprawy.

Uzytkownik jest obowigzany wyszkoli¢ pracownikéw obstugi, ustawiaczy i
pracownikdw utrzymania urzgdzenia hydraulicznego, jest obowigzany regularnie
szkoli¢ ich i kontrolowac. Kazde szkolenie musi zapisa¢ w dzienniku z podpisami
uczestnikow.




Opis techniczny
HYDALC

Instrukcja montazowa wedtug Strona 17/34
2006/42/\NE

Obstuge i utrzymanie elementéw hydraulicznych przeprowadza¢ wytgcznie
zgodnie z przepisami producenta.

Kontrola i utrzymanie urzgadzeh elektrycznych patrz dokumentacja czesci
elektryczne,.

Okolica urzgdzenia musi by¢ wyposazona w urzgdzenia przeciwpozarowe a
obstuga musi by¢ z nimi doskonale zapoznana. Jest konieczne przestrzeganie
przepisbw  bezpieczenstwa  dotyczacych  substancji  tatwopalnych i
ropopochodnych obowigzujagcych w kraju, w ktorym urzgdzenie jest
eksploatowane.

4.4 Warunki eksploatacji urzadzenia

4.4.1 Stan techniczny

Urzadzenie moze by¢ uzytkowane tylko w dobrym stanie.

Uzytkownik jest obowigzany na biezgco kontrolowa¢ ten stan.

Stwierdzone usterki, zwtaszcza takie, ktore mogg niekorzystnie wptywac na
bezpieczenstwo, muszg by¢ natychmiast usuwane.

Urzadzenia ochronne muszg by¢é zawsze sprawne i w doskonatym stanie
technicznym — patrz rozdziat 4.4.2.

4.4.2 Urzadzenia ochronne
zawor bezpieczenstwa jako ochrona przed przecigzeniem

45 Rozwigzania organizacyjne

45.1 Obowiazki uzytkownika maszyny

Uzytkownik urzgdzenia musi opracowac¢ z uwzglednieniem Opisu technicznego
Dziennik eksploatacyjny, w ktérym sg wyznaczone terminy kontroli, lista
kontrolowanych czesci urzadzenia i lista 0s6b, ktére przeprowadzajg kontrole.
Uzytkownik urzgadzenia musi utrzymywac¢ urzgadzenie w dobrym stanie i
utrzymywac porzgdek na stanowisku.

Prace na urzadzenia moze wykonywac tylko wykwalifikowana osoba, nalezycie
przeszkolona i doswiadczona. Dotrzymywac ustawowego minimalnego wieku
obstugi, pracownikdéw utrzymania i ustawiaczy.
Uzytkownik urzgdzenia musi zapewni¢ fachowg kontrole (rewizje) urzadzenia
produkcyjnego, zwiaszcza jego urzgdzen zabezpieczajgcych (Pkt 5.5, 5.6, 5.7 i
5.8):

przed wprowadzeniem do normalnej eksploataciji

min. raz w roku

po zmianach lub naprawach

4.5.2 Przestrzeganie przepiséw

Uzytkownik urzgdzenia musi dba¢ o przestrzeganie whasciwych przepiséw
bezpieczenstwa dla zapewnienia bezpieczenstwa oséb wyznaczonych do obstugi,




Opis techniczny

Instrukcja montazowa wedtug ‘Im

2006/42/\WE

Strona 18/34

utrzymania i napraw. Uzytkownik musi kontrolowa¢ osoby stykajgce sie z urzgdzeniem,
czy przestrzegajg przepisow bezpieczenstwa.

4.5.3 Srodki ochrony indywidualnej, narzedzia

Jezeli wymaga tego przepis lub konieczno$¢, pracownicy muszg stosowaé srodki
ochrony indywidualnej, zwtaszcza srodki ochrony przed hatasem. Uzytkownik musi
kontrolowac¢ przestrzeganie tego przepisu.

4.5.4 Usterki

Jezeli wystgpig na urzagdzeniu usterki, ktére mogg zagraza¢ bezpieczenstwu
pracy, lub jezeli wystgpig watpliwosci co do sprawnosci urzgdzenia podczas pracy,
nalezy niezwtocznie zatrzymac urzadzenie i usungc¢ usterke. Usterki mogg usuwac tylko
wyszkoleni i wyznaczeni do tego pracownicy.

4.5.5 Przer6bki maszyny

Bez zgody dostawcy nie wolno dokonywa¢ na urzgdzeniu Zzadnych zmian
konstrukcyjnych, ktére miatyby wptyw na obnizenie bezpieczenstwa. Dotyczy to tez prac
spawalniczych na nosnych czesciach.

45.6 Czesci zamienne

Nalezy stosowac tylko takie czesci zamienne, ktére spetniajg wymagania
producenta. Niefachowo przeprowadzone naprawy oraz uzycie nieoryginalnych czesci
powodujg strate gwarancji na wyréb. Uzycie nieprawidtowej czesci zamiennej uwaza sie
za ingerencje w konstrukcje maszyny. Dlatego producent nie odpowiada za tak
zmieniong konstrukcje.

45.7 W razie diugotrwatego przestoju urzadzenia
wytgczy¢ napiecie sterowania
wytgczy¢ gtéwne zasilanie

4.6 Przepisy bezpieczenastwa montazu

Podczas montazu nalezy stosowaé odpowiednie
narzedzia i przyrzady. Czesci urzgdzenia nie mogg byc¢
wykorzystywane jako schodki do wchodzenia na urzgdzenie.
Niebezpieczenstwo spadniecial

4.7 Manipulacja z tadunkami

Poszczegoblne osie i wieksze podzespoty trzeba podczas montazu starannie
umocowac i zabezpieczy¢ na srodkach podnosnikowych. Nalezy uwazac¢ na poruszanie
tadunkiem i ling prowadzgcg kierowac tak, aby nie doszto do uszkodzenia czesci
urzgdzenia w wyniku kolizji z wystajgcymi rurami i czesciami.

Do podnoszenia urzgdzenia mozna wykorzystywac¢ wytgcznie oka podnosnikowe
lub inne przygotowane przyrzgdy do manipulacji z catoscia.

W Zadnym wypadku nie wolno podnosi¢ catego urzgdzenia za elementy
konstrukcyjne (silniki, rury, pompy) ani za elementy do podnoszenia poszczegdélnych
podzespotdéw stuzgce tylko do ich podnoszenia podczas montazu (oka silnikéw, blokéw
hydraulicznych, itp.).
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W razie koniecznosci uzy¢ specjalnie skonstruowanych i dopuszczonych
urzgdzen, np. belki dzwigowej.

Trzeba stosowac tylko odpowiednie i sprawne urzgdzenia podnosnikowe o
dostatecznej nosnosci i z wazng rewizja.

Niebezpieczenstwo urazu, niebezpieczenstwo spadniecia
fadunku!

Zabrania sie pracy lub przebywania pod zawieszonymi fadunkami!

4.8 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa podczas pracy urzadzenia

Poniewaz chodzi o urzgdzenie wytwarzajgce cisnienie, ktérego czesci sg pod cisnienie
cieczy i gazow, w razie niewlasciwego obchodzenia sie to urzagdzenie moze stanowi¢
realne zagrozenie.

Zabrania sie niefachowego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.
Chodzi np. o eksploatacje w nastepujacych warunkach:
- Z wyzszymi cisnieniami roboczymi
- Z niewtasciwym ptynem hydraulicznym
- w niewtasciwych warunkach eksploatacji i otoczenia

Niebezpieczenstwo urazu!

Niezwykte zjawiska, np. dziwne dzwieki, wstrzasy,
usterki i uszkodzenia moga swiadczyé o]
niebezpieczenstwie, dlatego trzeba je natychmiast
usuwae.

W celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji nalezy przestrzega¢ nastepujgcych

zalecen:

4.8.1 Obowigzki obstugi w trakcie normalnej eksploatacii
7 - Obstuga musi sie kierowac przepisami eksploatacyjnymi.
fiE waga

Przestrzega¢ wszystkich przepiséw i norm bezpieczenstwa.
Zapoznac¢ sie z Opisem technicznym.

Przed kazdym rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem upewnié sie i na biezgco
kontrolowaé, czy w poblizu niebezpiecznych miejsc nie znajduje sie zadna
nieupowazniona osoba.

W razie usterki urzadzenie natychmiast zatrzymaé i uniemozliwi¢ jego
uruchomienie, dopdki usterka nie zostanie usunieta.

Podczas pracy na urzgdzeniu stosowac srodki ochrony, np. rekawice ochronne,
ochrone stuchu, ewentualnie inne SOI odpowiadajgce wykonywanej pracy.

4.8.2 Normalna eksploatacja urzadzenia

Sposob pracy musi odpowiadaé wymaganiom bezpieczenstwa eksploatacii.
Zmiany podczas pracy niezwiocznie zgtasza¢ wtasciwym osobom, ewentualnie
urzgdzenie natychmiast zatrzymac i zabezpieczyc.
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Urzgdzenie uruchomi¢ dopiero po usunieciu przyczyny usterki.

4.9 Informacje o nadzwyczajnych rodzajach zagrozen

4.9.1 Przepisy bezpieczenstwa zbiornikéw cisnieniowych

Nalezy przestrzegaC¢ przepisow bezpieczenstwa zbiornikbw cisnieniowych
obowigzujgcych w miejscu instalacji.
Zbiorniki  cisnieniowe podlegajgce odbiorowi trzeba regularnie kontrolowac.
Odpowiednie dane, dane producenta i znaki préb wybija sie na powierzchni zewnetrznej
zbiornika cisnieniowego
Niezaleznie od tego obowigzujg tez wszelkie rewizje okresowe i rejestracyjne w miejscu
instalacji.

4.9.2 Uwaga na niebezpieczenstwo podczas pracy ze zbiornikami cisnieniowymi

Granice cisnienia gazu (p0), cisnienia roboczego i temperatury roboczej muszg
by¢ dotrzymywane zgodnie z odbiorem i oznaczeniem na zbiorniku cisnieniowym.
Na zbiorniki nie wolno przeprowadzaé¢ zadnych prac spawalniczych ani mechanicznym.
Montaz i demontaz zbiornikbw cisnieniowych mozna przeprowadza¢ dopiero po
catkowitej dekompresii.
Prace na urzgdzeniu mozna rozpoczg¢ dopiero po wypuszczeniu ptynu hydraulicznego.
Po podigczeniu jednostki hydrauliczne] trzeba przeprowadzi¢ jej kompletne
odpowietrzenie.

Niebezpieczenstwo wybuchu!

W zadnym wypadku nie wolno uzywac tlenu, powietrza lub palnych gazéw!
Zawor bezpieczehnstwa jest oznaczona CE-K. Ten zawor posiada plombe. Na tym
zaworze nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian.

4.9.3 Energia elektryczna

Opis jest w calym niniejszym Opisie technicznym i w dokumentacji czesci
elektrycznej, o ile czesc¢ elektryczna jest czescig dostawy.

4.9.4 Niebezpieczne miejsca

Za niebezpieczne miejsca uwaza sie miejsca, gdzie moze w razie niedotrzymania
przepisbw bezpieczenstwa, dojs¢ do uszkodzenia majatku lub zagrozenia zdrowia
0s0b.

Niebezpieczenstwo spadniecia!

ruchome czesci urzadzenia
przestrzeh robocza urzgdzenia
zasilanie ruchome

przytacza wezowe
akumulatory hydrauliczne
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Inne niebezpieczne miejsca mogg powstac w zaleznosci od typu eksploatowanej
technologii na urzgdzeniu. Na e zagrozenia nalezy zwréci¢ uwage w instrukcji

technologii uzytkownika.
495 Zagrozenia podczas manipulacji z ogniem

Podczas usuwania konserwacji z pomocg rozpuszczalnikbw nalezy przestrzegac

zalecen producenta.

Ptyn roboczy — olej hydrauliczny jest cieczg tatwopalng o temperaturze zaptonu
ok. 200 °C.

Prace na urzadzeniu takie, jak spawanie, ciecie ptomieniem lub szlifowanie moze
wykonywaé wytgcznie upowazniona osoba z pisemng zgodg producenta.
Spawanie i cigcie ptomieniem na konstrukcjach nosnych urzadzenia mozna
wykonywaé wytgcznie ze zgodg producenta.

Przed spawaniem, cieciem ptomieniem i szlifowaniem oczysci¢ urzadzenie i jego
okolice od pytu i substancji palnych (olej hydrauliczny). Zapewni¢ dostateczne
wietrzenie. Czesci maszyny, ktére mogg zosta¢ uszkodzone podczas tych
czynnosci muszg by¢ zakryte materiatem ognioodpornym.

Prace spawalnicze na rurociggach i zbiornikach ptynu hydraulicznego moga
wykonywa¢ wytgcznie spawacze z dotrzymaniem wihasciwych przepisow
bezpieczenstwa. Jest konieczne wykazanie wymaganych kwalifikacji.

Przed rozpoczeciem spawania, ciecia ptomieniem i szlifowania jest konieczne
przygotowanie odpowiednich $rodkéw gasniczych, wezwanie technikéw
przeciwpozarowych, poinformowanie referenta ds. bezpieczenstwa..

Podczas wszystkich wymienionych prac przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisow.

4.9.6 Halas

Stosowac przepisane srodki ochrony przed hatasem.

4.10 Bezpieczenstwo podczas utrzymania

Pofgczenia srubowe, kotnierze, zawory muszg by¢ dokrecanie tylko wtedy, kiedy
przewody nie sg pod cisnieniem.

Napraw i usuwania usterek nie wolno przeprowadza¢ pod napieciem i pod
cisnieniem oleju. Konieczne jest wytgczenie urzgdzenia i dekompresja obwodéw
cisnieniowych.

Podczas wszystkich prac na urzadzeniu nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisdw o ochronie srodowiska.

4.11 Zabronione czynnosci

Przeprowadzanie jakichkolwiek napraw pod napieciem i pod ciSnieniem oleju.
Usuwanie i eliminowanie urzadzenh zabezpieczajgcych i sygnalizujgcych usterki
oraz blokowanie maszyny, lub ich odfgczanie.
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Obstuga urzadzenia przez osoby nie spetniajgce limitow wiekowych wedtug
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych eksploatacji tych w urzgdzen w kraju
uzytkownika. Ich przeszkolenie musi by¢ potwierdzone pisemnie.

Stosowanie w urzgdzeniu materiatdw eksploatacyjnych o gorszej niz przepisana
czystosci.

Przeprowadzanie jakichkolwiek prac spawalniczych na zbiorniku napedu i
przewodach hydraulicznych.

Manipulacja z otwartym ogniem w poblizu urzgdzen hydraulicznych.

Zabrania sie dokonywania takich zmian konstrukcyjnych, ktére nie sg zalecane i
zaakceptowane przez producenta urzgdzenia. To samo dotyczy wymiany czesci
zamiennych na inny typ lub rodzaj.

Przeprowadzanie jakichkolwiek napraw bez nadzoru przeszkolonego pracownika
utrzymania i zgody odpowiedzialnego przetozonego.

Usuwanie usterek na instalacji elektrycznej i urzgdzeniach elektrycznych moze
wytgcznie osoba wyszkolone w tej czynnosci.

Usuwanie plomb i manipulowanie z zaworami bezpieczenstwa

4.12 Dokumentacja

Dokumentacja przewodnia spetnia swoim wykonaniem wymagania wtasciwych
norm i przepiséw obowigzujgcych w czasie pierwszego uruchomienia.
Dokumentacja zawiera wszelkie informacje dla obstugi, utrzymania n napraw
urzgdzenia.

Uzytkownik musi zapewni¢, aby dokumentacja byta dostepna zespotowi
pracownikOw zapewniajgcych obstuge, ustawianie i utrzymanie maszyny.

Kazda osoba wyznaczona do pracy na maszynie jest obowigzana przed
rozpoczeciem pracy zapozna¢ sie z treScig dokumentacji technicznej (Opisu
technicznego). Szczego6lng uwage nalezy poswieci¢ rozdziatowi 3.2.

4.13 Gwarancja

Za wady dostawy odpowiadamy wedtug warunkéw podanych w umowie. Okres
gwarancji obowigzuje wedtug warunkéw umowy. Gwarancja nie obejmuje szkdod
spowodowanych nieprawidtowym obchodzeniem sie z urzgdzeniem, uzyciem
nieoryginalnych czesci zamiennych lub niedotrzymaniem zalecen podanych w Opisie
Technicznym. Niedotrzymanie zalecen dotyczacych bezpieczenstwa, zwlaszcza
nieprzestrzeganie zakazow czynnosci (rozdz. 4.11) i zaniedbanie zalecen dotyczgcych
regularnego utrzymania wedtug rozdz. 8 — wyklucza naszg odpowiedzialnosc.

5. OPIS MAGAZYNOWANIA, TRANSPORTU,
INSTALACJI, WBUDOWANIA | WPROWADZENIA
DO EKSPLOATACJI

Transport, instalacje i wprowadzenie do eksploatacji moze realizowaé wylacznie
autoryzowany i wyszkolony personel
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5.1 Zalecenia dotyczace transportu

Urzadzenie jest dostarczane kompletnie zmontowane. Urzgdzenie ma wymiary
mniejsze niz normalny kolejowy profil przejazdowy. Zasadniczo transportuje sie bez
wsadu, tzn. olej, azot i inne materiaty eksploatacyjne sg wypuszczone.

Transport realizowa¢ wedtug planu transportowego. Zgodnie z rozdz. 4.7.

5.2 Magazynowanie

Miejsce magazynowania musi by¢ suche i bez pylu, zniskg wilgotnoscig
powietrza. Nie mogg tu wystepowaé¢ pary kwaséw i innych chemikaliow. W razie
magazynowania trwajgcego dtuzej niz 6 miesiecy jest konieczna nalezyta konserwacja
olejem konserwacyjnym.

Czesci gumowe magazynowa¢ w torebkach foliowych i konserwowac gliceryna.
Zapobiegac¢ narazeniu na dziatanie promieniowania ultrafioletowego i wilgoci.

Czesci zamienne (o ile je wyréb zawiera) sg pakowane wedtug przynaleznosci do
podzespotdw.

Przejrzyste uporzgdkowanie czesci zamiennych i ich utozenie jest waznym
warunkiem sprawnego utrzymania.

5.3 Instrukcja rozkonserwowania

Zakonserwowane czesci oczysci¢ od konserwacji i wszelkich zanieczyszczen.

Wszelkie inhibitory korozji, o ile zostaty uzyte podczas transportu i
magazynowania, muszg zosta¢ usuniete. Inhibitory, jezeli sg wyptukiwane cieptym
olejem, przylgng i gromadzg sie na polerowanych powierzchniach urzgdzen (pompy i
sitowniki).

Przed wprowadzeniem urzgdzenia hydraulicznego do eksploatacji trzeba z
przyrzgdow (pomp, cylindrow hydraulicznych, itp.) wypusci¢ ewentualny ptyn
konserwacyjny.

Ten ptyn trzeba wypusci¢ do odpowiednich pojemnikéw i zlikwidowaé zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

5.4 Wymiary i masy urzadzen

Hydrauliczne box

Parametr Jednostka Wartosc
Masa urzgdzenia Kg 1055
Wymiary maks. - w rzucie 3886 x 600
pionowym mm 1835
- wysokos¢
Baza szafy
Parametr Jednostka Wartosc
Masa urzgdzenia Kg 275
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Wymiary maks. - w rzucie 3600 x 1200
pionowym mm 130
- wysokosé
Blok cylindrow
Parametr Jednostka Wartosé
Masa urzgdzenia Kg 300
Wymiary maks. - w rzucie 484 x 405
pionowym mm 662
- wysokosé
ZespoOt filtra
Parametr Jednostka Wartosc
Masa urzgdzenia Kg 340
Wymiary maks. - w rzucie 1500 x 668
pionowym mm 1595
- wysokoscé

5.5 Wymagania specjalne dotyczace montazu i wprowadzenia do eksploatacji

Przed wprowadzeniem do eksploatacji trzeba przeptuka¢ urzadzenie
hydrauliczne. Jako ptyn do przeptukiwania mozna uzy¢ takiego samego ptynu
hydraulicznego, ktory jest stosowany jako roboczy.

Przeptukuje sie tylko weze i przewody rurowe, nie cylindry,
sitowniki, zasobniki, bloki sterujgce Ilub zawory sterowane
elektrycznie.

Przeptukiwane przewody muszg zosta¢ odtgczone, aby zanieczyszczenia z nich nie
dostaty sie do cylindréw, zasobnikéw, blokow sterujgcych lub zaworéw.

Na miejsce wrazliwych zaworéw montuje sie zaslepki do przeptukiwania. Nalezy
przeptukiwa¢ ptynem hydraulicznym o temperaturze +40°C do +50°C (ew. olejem
hydraulicznym o niskiej lepkosci) z predkoscig przeptywu od 3 do 7 m/s.

Poszczegblne elementy sg nastawione wedlug wartosci na schematach
hydraulicznych i potrzeb procesu technologicznego. Jezeli nie wystgpig nieprzewidziane
okolicznosci, nie jest konieczne podczas uruchamiania zadne ustawianie.

Podczas pierwszego uruchamiania agregatu hydraulicznego nalezy dotrzymac
nastepujgcej procedury:
Napetni¢ agregat hydrauliczny olejem o przepisanej jakosci i czystosci
Napetni¢ akumulatory (016.1, 016.2) azotem do wartosci PO, przepisanej na
schemacie nr 4289923
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Wiaczajgc na krotkg chwile silnik (023.1, 023.2) sprawdzi¢ kierunek obrotéw
silnika (patrzgc na wentylator silnika — ma sie obraca¢ w prawo).

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg szczelnosci systemu.

Przeprowadzi¢ odpowietrzenie poszczegdélnych obwodoéw w punktach (M01-M35)
Przeprowadzi¢ odpowietrzenie filtrow FO1-FO4

Sprawdza¢ wartosci ciSnienia na panelu pomiarowym — muszg odpowiadac
rzeczywistym, wymaganym wartosciom

Przestrzega¢ nadrzednych opisu funkcji 9945-332

Pompy promieniowe, osiowe ttokowe i pozostate pompy ze
smarowanymi olejem czesciami wewnetrznymi nalezy zasadniczo

napetni¢ przed wprowadzeniem do eksploatacji, lub po dtugim

postoju, czystym filtrowanym olejem wedtug danych producenta.

5.6 Instalacja agregatu

Wprowadzenie urzadzenia do eksploatacji bez
istnienia
potrzebnej dokumentacji nie jest dozwolone.

5.6.1 Przygotowanie do wprowadzenia do eksploatacii

Prze wypakowaniem urzgdzenia nalezy skontrolowa¢ stan opakowania.
Uszkodzenie opakowania moze swiadczy¢ o uszkodzeniu urzgdzenia lub czesci
agregatu, ktére mogtyby po6zniej powodowac usterki, np. dostanie sie wody w wyniku
dtugiego magazynowania. Po usunieciu opakowania trzeba skontrolowa¢ kompletnos¢
I stan urzgdzenia, dopiero potem mozna przystgpi¢ do nastepnych czynnosci.

5.6.2 Podtaczenie hydrauliczne

Podtgczenie hydrauliczne agregatu do ukfadu hydraulicznego trzeba wykonaé
wedtug schematu hydraulicznego. Na przewody rurowe nieruchome sg uzyte
precyzyjne hydrauliczne bezszwowe rury stalowe (np. wedtug DIN 2391 C) nalezycie
wyczyszczone i nielutowane srubunki hydrauliczne, do hydrauliki, przeznaczone do
odpowiedniego maksymalnego cisnienia roboczego. Na przewody ruchome sg uzyte
weze wysokocisnieniowe z koncoéwkami przeznaczone do maksymalnego cisnienia
roboczego (jedno lub wielooplotowe)

5.6.3 Podtgczenie elektryczne

Instalacja elektryczna, zasilanie silnikow elektrycznych i elementéw sterowniczych
musi spetnia¢ wymagania obowigzujgcych przepisow i norm. Przed podtgczeniem do
sieci trzeba przeprowadzi¢ kontrole przepisanych wartosci napiecia roboczego |
czestotliwosci elementéw uzytych na agregacie z uwzglednieniem parametréw sieci
elektrycznej. Podczas obstugi, manipulacji i napraw elementéw elektrycznych nalezy
przestrzegaé¢ przepiséw bezpieczenstwa.

5.7 Ustawianie

Poszczegolne elementy nalezy nastawi¢ wediug schematu hydraulicznego i
potrzeb procesu technologicznego. Nastawienie zaworOw bezpieczenstwa i
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redukcyjnych przeprowadzac¢ (standardowo jest juz nastawione fabrycznie wedtug
potrzeb klienta) nastepujgco: zawory najpierw poluzowa¢ a nastepnie nastawiac
dokrecajgc i jednoczesnie obserwujgc zmiane ciSnienia na manometrze podtgczonym w
odpowiednim punkcie pomiarowym.

Zawory przeptywowe — dtawigce nastawia¢ od catkowitego zamknigcia otwierajgc.
W ten sposob nalezy osiggna¢ zgdang predkosc¢ (obroty) napedzanych urzadzen

Miedzy innymi konieczne jest przed uruchomieniem skontrolowanie nastepujacych

Prawidtowos¢ napie¢ zasilania i sterowania silnikéw elektrycznych,
ukfadow sterowania, czujnikdw i miernikow.

Czystos¢ zasobnikow, rur i przewodow rurowych.

Prawidtowe umieszczenie rur i wezy.
Prawidtowos¢ montazu | przepisane
cisnieniowych.

Wstepne nastawienie urzgdzen pomiarowych, jednostek sterujgcych i
zaworow.

Urzadzenia przytgczeniowe

Dekompresja uktadu przed pierwszym uruchomieniem pomp

Zastosowanie  srodk6w  bezpieczenstwa podczas  pierwszego
uruchamiania (np. telefony, nadajniki, wytgczniki awaryjne, bariery).

napetnienie  zbiornikow

Podczas uruchamiania agregatu hydraulicznego jest konieczne dotrzymanie
nastepujgcej procedury:

w punkcie pomiarowym na wejsciu cisnienie oleju P skontrolowaé wysokosé
cisnienia
stopniowo odpowietrza¢é obwdd sitownikbw z przestawianiem
rozdzielaczy suwakowych
odpowietrzy¢ sitowniki przesuwajgc kilkakrotnie ttok do pozycji skrajnych.
skontrolowac¢ (ewentualnie nastawic¢) zgdane wartosci na zaworach redukcyjnych
I bezpieczenstwa (wedtug schematu hydr.)

nastawi¢ zgdane wartosci predkosci zaworami dtawigcymi (wedtug schematu
hydr.)

liniowych

5.8 Wsady eksploatacyjne

Tabela przeliczeniowa dla mineralnych olejéw hydraulicznych na bazie cynku.

Klasa wedtug ISO-TC 28-SC4, CETOP RP91H HM
wedtug DIN 51 524 czesc 2. HLP

Klasa lepkosci| VG 32 VG 46 VG 68
(1SO)
ADDINOL HYDRAULIKOL HLP 32 [HYDRAULIKOL HLP 46 | HYDRAULIKOL HLP 68
AGIP 0S0 32 0SO 46 0SO 68
ARAL VITAM GF 32 VITAM GF 46 VITAM GF 68
BENZINA OH-HM 32 OH-HM 46 OH-HM 68
BP ENERGOL HLP 32 ENERGOL HLP 46 ENERGOL HLP 68
CASTROL HYSPIN AWS 32 HYSPIN AWS 46 HYSPIN AWS 68
DEA ASTRON HLP 32 ASTRON HLP 46 ASTRON HLP 68
ELF ELFOLNA DS 32 ELFOLNA DS 46 ELFOLNA DS 68
ESSO NUTO H 32 NUTO H 46 NUTO H 68
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Klasa lepkosci| VG 32 VG 46 VG 68
(1ISO)
FINA HYDRAN C 32 HYDRAN C 46 HYDRAN C 68
FUCHS RENOLIN B 10 RENOLIN B 15 RENOLIN B 20

RENOLIN VG 32 RENOLIN VG 46 RENOLIN VG 68
KLUBER LAMORA HLP 46 LAMORA HLP 68
KORAMO MOGUL HM 32 MOGUL HM 46 MOGUL HM 68
MOBIL DTE 24 DTE 25 DTE 26

HYDR.OIL. LIGHT HYDR.OIL. MEDIUM HYDR.OIL. HEAVY
oMV HLP 32,HYD HLP 32 HLP 46,HYD HLP 46 HLP 68,HYD HLP 68
PARAMO PARAMOL HM 32 PARAMOL HM 46 PARAMOL HM 68
SHELL TELLUS OIL 32 TELLUS OIL 46 TELLUS OIL 68
TEXACO RANDO OIL HDA-32 RANDO OIL HDB-46 RANDO OIL HDC-68
TOTAL AZOLLA 7S 32 AZOLLA 7S 46 AZOLLA 7S 68
VALVOLINE ULTRAMAX HLP 32 ULTRAMAX HLP 46 ULTRAMAX HLP 68
LOTOS REMIZ TU 46

Tabela jest zestawiona na podstawie materiatow i kart katalogowych olejow i nie

gwarantuje jakosci ani mieszalnosci olejow od poszczegélinych producentéw. Uzycie
oleju nalezy konsultowac¢ z producentem urzgdzenia.

Zalecenie

Uwaga w razie uzycia olejow hydraulicznych na "BAZIE BEZCYNKOWEJ"
lub oznaczonych jako "BEZPOPIOLOWE". W razie potrzeby ich uzycia
bezwarunkowo nalezy skontaktowaé sie z producentem, czy urzadzenie jest

skonstruowane naten typ oleju.
Uwaga, obu typéw oleju (na bazie cynku i bezcynkowych) NIE WOLNO

MIESZAC!!

6. FUNKCJE URZADZENIA

Funkcje

poszczegoblnych

obwodow

hydraulicznym, ktory uzupetnia opis urzgdzenia w rozdz. 3

7. OBSLUGA | STEROWANIE

7.1 Opis obstuqi i sterowania

Agregat hydrauliczny mogg obstugiwac¢ wytgcznie:

Sg przedstawione na

schemacie

Osoby wykwalifikowane wedtug rozdz. 2.1

Osoby majgce doskonale opanowang eksploatacje urzgadzenia i

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy pracy

przepisy
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8. UTRZYMANIE

Agregat nie wymaga specjalnych instrukcji utrzymania i naprawy. Wystarczy
przestrzega¢ ogolnych zalecen dotyczgcych utrzymania i napraw urzgdzen
hydraulicznych.

- 1x w tygodniu przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg catego ukfadu hydraulicznego,
zwlaszcza zapewni¢ szczelno$é poszczegolnych elementéw, przewoddéw rurowych,
wezy, zaworow i zbiornika.

Przed napetnienie uktadu musi by¢ pewnos$¢, ze przewody rurowe sg absolutnie
czyste.

W uktadzie hydraulicznym stosowac wytgcznie przepisany wysokiej jakosci olej
mineralny.

Utrzymywac¢ wymagang czystosc oleju.

Przed napuszczeniem nowego wsadu zaleca sie przeptukanie uktadu.

Temperatura oleju nie moze nigdy przekroczy¢é 60°C. Dochodzi do szybkiego
starzenia oleju w wyniku przepalania i do zniszczenia uszczelek.

Wysokiej jakosci olej hydrauliczny wydtuzy zywotnos¢ pozostatych bardzo drogich
czesci maszyny. Olej jest najtatwiejszym do wymiany elementem uktadu.

8.1 Czynnosci kontrolne

8.1.1 Co tydzien
Kontrola poziomu oleju
Kontrola cisnienia
Kontrola wskaznika zanieczyszczenia filtra
Kontrola wzrokowa szczelnosci i stanu catego ukfadu

8.1.2 Co miesigc
Oczyszczenie powierzchni agregatu od zanieczyszczen mechanicznych
Kontrola szczelno$ci
Kontrola stanu czystosci filtrow

8.1.3 Co pot roku
Kontrola nastawionych wartos$ci
Stanu zewnetrznego
Kontrola dokrecenia potgczen wedtug rozdz. 8.2.2

8.1.4 Raz wroku

Kontrola cisnieh roboczych

Kontrola cisnienia natadowania akumulatora (Podczas tej kontroli uktad musi
by¢ bez cisnienia)
- Kontrola czesci urzgdzenia pod kgtem zuzycia, osadéw i korozji

Mocno zuzyte lub uszkodzone czesci wymienic

Odpowietrzenie uktadu hydraulicznego

Kontrola szczelnosci

Kontrola temperatury roboczej i nastawienia
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Kontrola zasilania elektrycznego

Kontrola wezy

Weze trzeba wymienia¢ co 5 lat rébwniez w przypadku, kiedy nie wykazujg
zadnych widocznych uszkodzen.

Szczelnos¢ cylindrow, zawordw i pozostatych elementéw osprzetu trzeba
kontrolowac i w razie potrzeby wymieni¢ nieszczelne urzgdzenia.

8.1.5 Po pierwszych 22 i dalej co 2000 godzin

Przeprowadzenie proby kontaminacyjnej i chemicznej oleju i na podstawie
wyniku ewentualnie wymienic¢ olej i wkiad filtracyjny. Jezeli nie jest mozliwe
przeprowadzenie proby kontaminacyjnej, zawsze przeprowadzi¢ wymiane
oleju i wraz z nim wymiane wkifadu filtracyjnego.

8.2 Czynnosci serwisowe

Podczas wszelkich prac montazowych nalezy dbaé o czystosé.

Podczas wszelkich prac zwigzanych =z akumulatorem hydraulicznym,
postepowac wedtug zatagczonej instrukcji eksploatacji akumulatora.

8.2.1 Procedura wymiany oleju

Odpompowanie starego oleju pompg

wypuszczenie resztek starego oleju korkiem spustowym w dolnej czesci
zbiornika

Wyczyszczenie zbiornika po zdjeciu wiek do czyszczenia. Uzywac
zasadniczo czyste srodki nie zawierajgce widkien, ktére moglyby sie
uwalniac.

Do napetniania uzy¢ nowego wysokiej jakosci oleju na takiej samej bazie —
patrz rozdz. ,Wsady robocze*.

Olej nalewaé zasadniczo z pomocg agregatu do nalewania z filtrem o
doktadnosci co najmniej 10mm

Dotrzyma¢ maksymalnego poziomu oleju oznaczonego tabliczkg na
zbiorniku. Przekroczenie maksymalnego poziomu powoduje wyciek oleju
podczas pracy maszyny.

\ - Z kazda wymiana oleju wymienié wkiady filtracyjne!

8.2.2 Potaczenia gwintowe i nieszczelnos¢ elementdw hydraulicznych

Niebezpieczehstwo urazu!

Nieszczelnosci w ptaszczyznach potgczen pod | miedzy elementami
hydraulicznymi,. Miedzy kotnierzami, itp. przewaznie powoduje niedostateczne
dokrecenie potgczen gwintowych. Ten stan bywa przyczyng nadmiernego zuzycia O-
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ringbw a nastepnie straty szczelnosci. Wrazenie, ze Sruba jest dostatecznie dokrecona,
bywa ztudne i nieprawdziwe. Sruby na blokach hydraulicznych sg przewaznie dobrze
dostepne, dlatego bardzo wskazane jest ich dokrecanie przepisanym momentem
z pomocg kluczy dynamometrycznych. Momenty dokrecania sg podane w ponizszej
tabeli.

M4 3 Nm M10 47 Nm M24 711 Nm

M5 6 Nm M12 82 Nm M30 1400 Nm
M6 10 Nm M16 210 Nm M36 2400 Nm
M8 24 Nm M20 410 Nm M42 3900 Nm

Wartosci dotyczg wysokiej jakosci sSrub z materialu o wlasciwosciach
mechanicznych 8.8 (Sruby ztbem cylindrycznym z sze$ciokgtem wewnetrznym). Nie
wolno uzywacé Srub i nakretek nizszej klasy wytrzymatosciowej.

Momenty dokrecania dla sruby ze stali nierdzewnej stosownie do ich sity:
(Wspotczynnik tarcia sSruba smarowana 0,2)

Momenty dokrecania [Nm]
sita 50 sita 70 sita 80
M4 1.3 2.6 3.5
M5 2.4 5.1 6.9
M6 4.1 8.8 11.8
M8 10.1 214 28.7
M10 20.3 44 58
M12 34.8 74 100
M16 86 183 245
M20 173 370 494
M24 284 608 810

Potagczenia gwintowe sg poddawane czynnikom dynamicznym i wstrzgsom.
Pierwszg kontrole dokrecenia na nowo zmontowanym urzgdzeniu nalezy przeprowadzic¢
juz po 2 — 3 zmianach. Drugg kontrole po ok. 1 tygodniu eksploatacji. Nastepne kontrole
powinny by¢ przeprowadzane regularnie wg termindw wyspecyfikowanych w punkcie nr
8.1. Poluzowane potagczenia powodujg niszczenie uszczelek, wycieki oleju i dtugie
przestoje urzadzen.

8.2.3 Weze iich utrzymanie

\ 2 Niebezpieczenstwo urazu!

Weze sg waznym elementem elastycznym przewodéw hydraulicznych. Sa
obcigzane nadcisnieniem wewnetrznym oraz czynnikami zewnetrznymi (otoczenie,
promieniowanie stoneczne, itp.). Jednoczesnie sg wrazliwe na nieprawidtowy montaz.
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W wyniku dziatania tych czynnikéw zywotnos¢ wezy jest krotsza, niz pozostatych
czesci ukfadu hydraulicznego maszyny.

W razie uszkodzenia wezy moze dojs¢ do awarii lub urazu w wyniku wytrysniecia
cieczy pod cisnieniem lub wyrzucenia jednego konca weza.

Dlatego wezom na maszynie trzeba poswiecac szczegdllng uwage.

Nie mozna jednoznacznie okreslic zywotnosci wezy. Wynika z kombinacji

podanych powyzej czynnikbw i liczby cykli maszyny. Dla informacji podajemy
zywotnosc¢ w liczbie cykli powszechnie stosowanych wezy.

Weze jednooplotowe 1SN, SC, ST - 150 tys. cykili

Weze dwuoplotowe 2SN, SC, ST - 200 tys. cykli

Weze czterooplotowe 4SH, SP - 400 tys. cykli

Dla obnizenia ryzyka zalecamy przestrzeganie nastepujacych zasad:
Prowadzenie ewidencji wezy na maszynie, opracowanie przepisu
wewnetrznego dotyczgcego kontroli i wymiany wezy
Stosowanie tylko wezy zgodnych z oryginalng specyfikacjg
Stosowanie tylko wezy od renomowanych dostawcow
Podczas montazu przestrzega¢ zasad prawidlowego montazu wezy,
zZwlaszcza:

O promien zgiecia nie moze by¢ mniejszy, niz dopuszczalny podany
przez producenta
O Wwaz nie moze by¢ zamontowany nawet w czesciowo skreconym
stanie
1x co 12 miesiecy przeprowadzi¢ szczeg6towy przeglad weza z maszyng
bez ciSnienia. W razie jakiegokolwiek uszkodzenia powierzchni lub
zbrojenia wymieni¢ wgz na nowy
1x co 5 lat przeprowadzaé prewencyjng wymiane wszystkich wezy na
maszynie. Patrz rysunek 4221994, 4222148, 4175379
Skréci¢ terminy wymiany, jezeli maszyna jest obcigzana wyraznie
dynamicznie (patrz liczby cykli powyzej)

9. USTERKI | ICH USUWANIE

Identyfikujgc przyczyny usterki nalezy najpierw zawsze sprawdzi¢, czy strata
funkcji jest spowodowana usterkg czesci elektrycznej, czy hydraulicznej urzgdzenia.
Mozna to sprawdzi¢ przewaznie zpomocg obstugi awaryjnej rozdzielacza
hydraulicznego danej funkcji. Jezeli w ten spos6b uzyska sie prawidtowe
funkcjonowanie urzadzenia, usterka jest w czesci elektryczne,;.

Jezeli nawet z pomocg sterowania awaryjnego nie uzyska sie prawidiowego
funkcjonowania urzgdzenia, trzeba postepowac w nastepujgcej kolejnosci:

- Skontrolowa¢ sprawnos¢ czesci mechaniczne] urzadzenia, zwlaszcza z
uwzglednieniem zakresu poruszania sie poszczegollnych czesci mechanizmu i
nieprzekroczenia dopuszczalnego obcigzenia.

Skontrolowa¢ prawidtowos$¢ funkcjonowania napedu hydraulicznego i w punkcie

pomiarowym wartos¢ cisnienia (patrz rozdz. 3.1 Parametry techniczne).

Wedtug schematu hydraulicznego odgadng¢ mozliwe przyczyny nieprawidtiowego

funkcjonowania:
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Nieprawidlowe  nastawienie  wartosci na  nastawnych elementach
hydraulicznych (zawory bezpieczenstwa i redukcyjne). Ta usterka wystepuje po
naprawach i po nowym nastawieniu. Wedtug wartosci na schemacie nastawi¢
prawidtowo (Raport koricowy 4218445).

Usterka nastawnych elementéw. Wystepuje bardzo rzadko i przewaznie bywa
spowodowana zanieczyszczeniem ptynu hydraulicznego. W takim przypadku
trzeba element wyczyscic w stanie zamontowanym strumieniem ptynu lub
wymieni¢ na nowy. Zdemontowany element mozna nastepnie wyczysci¢ w
specjalistycznym warsztacie.

Po wymianie trzeba element ponownie nastawi¢ wedtug danych na schemacie
hydraulicznym. W odpowiednim miejscu podtgczy¢ manometr i kontrolowac
prawidtowosc¢ dziatania danego elementu.

Dla napraw usterek ukfadéw hydraulicznych nie mozna opracowac jednolitej
procedury. Trzeba jednak przestrzega¢ okreslonych ogdlnych zasad i sposobow
postepowania:

Przed demontazem jakichkolwiek czesci uktadu hydraulicznego nalezy sie
upewnic, ze:
Urzadzenie jest przetgczone do trybu ,Regulacja”
Mechanizm, ktérego sterowanie hydrauliczne bedzie demontowane, jest w
stabilnej pozycji, ktéra pozwala na odtgczenie hydrauliki (nie moze dojsé
do samowolnego poruszania sie urzadzenia).
Obwod hydrauliczny jest odtgczony od zrédta cisnienia (wytgczony i bez
cisnienia naped hydrauliczny zwtaszcza, jezeli chodzi o naped z
akumulatorami, trzeba pamieta¢ o ostrzezeniach w niniejszym Opisie
technicznym
Obwdd hydrauliczny jest odtgczony od zrédta energii elektrycznej
(odfgczone w centralnym rozdzielaczu elektrycznym, wytgczone napiecie
sterowania na pulpicie i zdemontowane konektory rozdzielaczy
elektrycznych)
Poszczegodlne gatezie obwodu hydraulicznego sg bez cisnienia
(kontrolowac¢ w punktach pomiarowych manometrem, ewentualnie spuscic
cisnienie).
Podczas wszystkich prac demontazowych konsekwentnie dbaé o
maksymalng mozliwg czystos¢ miejsca pracy, aby zapobiec uszkodzeniu
demontowanych czesci i dostawaniu sie zanieczyszczen do uktadu.
Poszczegodlne czesci wymienia¢ wytgcznie na oryginalne czesci zamienne.
Uzycie innych czes$ci niz oryginalnych moze prowadzi¢ do straty funkcji
urzadzenia.
Po dokonczeniu montazu starannie skontrolowa¢ nastawienie elementow
hydraulicznych wedtug schematu.
Przed wprowadzeniem do eksploatacji oczyscic poszczegllne czesci
urzgdzenia hydraulicznego (blok i wanne panelu) od oleju.

10. SZYBKOZUZYWAJACE SIE CZESCI

To urzgdzenie nie zawiera szybkozuzywajgcych sie czesci.
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11. CZESCI ZAMIENNE

Czesci zamienne do tego wyrobu nie sg dostarczone. Jezeli czesci zamienne
bedg magazynowane dtuzszy czas, jest konieczna konserwacja poszczegolnych czesci
metalowych. W przypadku wyrobow z gumy, zwlaszcza uszczelek, zalecamy
poswiecenie szczegblnej uwagi na magazynowanie i ochrone prze zniszczeniem.

11.1 Magazynowanie czesci zamiennych

Miejsce magazynowania musi by¢ suche i bez pytu, z niskg wilgotnoscig powietrza.
Nie moze tam by¢ par kwaséw i innych chemikaliéw, w razie magazynowania
trwajgcego dtuzej niz 6 miesiecy jest konieczna nalezyta konserwacja olejem
konserwacyjnym.

Czesci zamienne sg pakowane wedtug przynaleznosci do podzespotow.

Przejrzyste uporzgdkowanie czesci zamiennych i ich utozenie jest waznym
warunkiem sprawnego utrzymania.

Czesci gumowe magazynowa¢ w czarnych torebkach foliowych i konserwowaé

gliceryna.

11.2 Zamiennos$é czesci zamiennych

W trakcie produkcji, montazu, wprowadzania do eksploatacji i eksploatacji
maszyny dochodzi do nieustannej modernizacji elementéw. Z tych powodéw nalezy
pisa¢ zamowienie doktadnie wedtug dokumentacji i kontrolowaé z rzeczywistym stanem
zamontowanym na urzadzeniu. Wiekszos¢ nowych elementéw jest zamienna bez
zmian, ale lepiej jest pozostawi¢ rozpatrzenie zamowienia przez specjalistow HYDAC,
spol. s r.o., ktérzy sg w stanie zadecydowa¢ o zamiennosci, ewentualnie o tym, jakich
zmian trzeba dokonac.
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11.3 Sposdb zamawiania:
wedtug nastepujgcego wzoru:

OPIS PRZYKLAD

Numer fabryczny: 513489 12722

Nazwa urzgdzenia AGREGAT HYDRAULICZNY
numer wykazu

Numer schematu . 4289923 4315980
materiatu

Nazwa czesci numer pozycji czesci | BDE 200 G 2 W 028

Liczba sztuk 1

Dane uzupetniajgce XXXXXXXXXX

Wymagany termin dostawy 11/2020

12. URZADZENIA ELEKTRYCZNE

Urzadzenia elektryczne sg czescig dostawy HYDAC.




